T TIVOLY 9602221 | Macho de maquina HSSE | Rosca Métrica | DIN
371 |[Forma B | TOLERANCIA 6G

Aplicacioén: Agujero pasante en el roscado de piezas con recubrimientos de bajo
espesor
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B Roscado de aceros en general
® Made in Spain

® Forma B
® Acero rapido 5 % Cobalto
B Mango reforzado

Maquinas Aplicaciéons

P1- Aceros P2- Aceros
no aleados débilmente
aleados

Caracteristicas
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Propiedades y beneficios

=4 Forma B: © Permite evacuar la viruta empujandola hacia delante para garantizar un roscado preciso de los orificios pasantes.
4 Acero rapido 5 % Cobalto: sustrato HSS enriquecido con un 5 % de cobalto Mejor resistencia al calor. © Alta tenacidad para utilizacién en
aceros en general.

=4 Mango reforzado © Fortalecimiento del macho

Codigo | EAN | Tipo Roscal @|Paso| Norma |@ previo| L | | | 14(h)| 15 |Cad|PCB|
960222100300050 8420609300684 M 3 0.5 DIN371 250 56 104-452,70 1 1
960222100400070 3221910928605 M 4 0.7 DIN371 3,30 63 124-4.53,40
960222100500080 3221910000950 M 5 0.8 DIN371 420 70 124-454,90
960222100600100 3221910928629 M 6 1 DIN371 5,00 80 154-4.54,90
M
M

960222100800125 3221910000967 8 1.25 DIN371 6,75 90 184-4.56,20
960222101000150 8420609300806 10 1.5 DIN371 8,50 100224-4.58,00
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