T TIVOLY 963PT51 | Machos de maquina HSSE | recubrimiento TiCN |
Rosca BSP GAS | DIN 5156

Aplicacioén: Agujero ciego < 3x@ en aceros, aceros inoxidables, fundiciones y
aleaciones no férricas

m Especial aceros resistentes
m Especial multiaplicacién

® Roscado preciso

® Made in Spain

m Acero rapido 5 % Cobalto
® Recubrimiento TiCN

Maquinas Aplicaciéns
M- Aceros - P- Aceros

Fundncnones inoxidables Aleacmnes
no ferrosas

Caracteristicas
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Propiedades y beneficios

4= Acero rapido 5 % Cobalto: sustrato HSS enriquecido con un 5 % de cobalto Mejor resistencia al calor. © Alta tenacidad para utilizacién en
aceros en general.

= Recubrimiento TiCN : Espesor 2/4um, dureza 3500HV, coeficiente de rozamiento 0,15, resistente al calor (400°C). © Dureza superficial
3500HV. Bajo coeficiente de friccion.

Codigo | EAN ITipo Roscal @ |Paso| Norma |@ previo| L | | [l4(h) 15 |CadPCB|
963PT51001201403221912376596 BSPG 1/2" 14 DIN 5156 19,00 125252>3 12,00 1 1
963PT51001401903221912376619 BSPG 1/4" 19 DIN 5156 11,80 10022 2>3 9,00 1
963PT51001802803221912376602 BSPG 1/8" 28 DIN5156 8,80 90 182>3 550 1
963PT51003401403221912376640 BSPG 3/4" 14 DIN 5156 24,50 14028 2>3 16,00 1
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963PT51003801903221912376626 BSPG  3/8" 19 DIN 5156 15,25 10025 2>3 9,00
963PT51005801403221912376633 BSPG 5/8" 14 DIN 5156 21,00 12525 2>3 14,50
963PT51100001103221912376657 BSPG 1" 11 DIN 5156 30,75 16036 2>3 20,00
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