T TIVOLY 1050361 | Taraud machine HSS -MF -DIN2181 -Entrée
droite ESSENTIAL (Packaging unitaire)

SESSENTIRT

Taraud pour les aciers courants, particulierement adapté aux taraudages

débouchants. Taraud court et compact.

E Taraudage en 1 opération
m Spécial aciers et fontes

m Spécial taraudage débouchant

B Taraudage précis

® Acier rapide
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== Acier rapide : Substrat HSS © Pour les usages généraux dans |'acier jusqu'a 950 N/mmg, les fontes et les aluminiums.

Code | EAN

1050361060075 3221912307712
1050361080075 3221912307729
1050361080100 3221912307736
1050361100100 3221912307743
1050361100125 3221912307750
1050361120100 3221912307767
1050361120125 3221912307774
1050361120150 3221912307781
1050361140125 3221912307798
1050361140150 3221912307804
1050361160150 3221912307828
1050361180150 3221912307835
1050361200150 3221912307842
1050361220150 3221912307859
1050361240150 3221912307866

|Profil| @| P | Norme |@ pergage|L| | |Nb filets (14)| Carré|QTY|PCB|
4,90

MF 6 0.75DIN 2181
MF 8 0.75DIN 2181
MF 8 1 DIN2181
MF 10 1 DIN 2181
MF 101.25 DIN 2181
MF 12 1 DIN 2181
MF 121.25 DIN 2181
MF 12 1.5 DIN 2181
MF 141.25 DIN 2181
MF 14 1.5 DIN 2181
MF 16 1.5 DIN 2181
MF 18 1.5 DIN 2181
MF 20 1.5 DIN 2181
MF 22 1.5 DIN 2181
MF 24 1.5 DIN 2181

520 501 2>3
7,20 5018 2>3
7,00 5622 2>3
9,00 6318 2>3
8,80 7024 2>3
11,00 7020 2>3
10,80 7020 2>3
10,50 7020 2>3
12,80 7022 2>3
12,60 7022 2>3
1450 7022 2>3
16,50 8022 2>3
18,50 8022 2>3
20,50 8022 2>3
22,50 9022 2>3
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