T TIVOLY 1501511 | Jeu de 3 tarauds main Standard HSS - M - DIN
352 - Profil étagé - 6H

Tarauds main performants pour les aciers et les fontes grace a leur géométrie et
leur profil étagé.

= Taraudage des aciers standards
= Travail progressif
\ _ = Made in Spain

B Acier rapide
m Profil étagé
B Queue filante

Machines Applications

R 9

[P1]-Aciers
non alliés

Caractéristiques

snar  DIN ev+t x3

Propriétés et bénéfices

= Acier rapide : Substrat HSS © Pour les usages généraux dans I'acier jusqu'a 950 N/mm, les fontes et les aluminiums.

=+ Profil étagé : © pour un enlévement de matiére progressif entre les différents tarauds. Grande sureté et précision de taraudage.

4 Queue filante : ou queue passante, la largeur de la queue est égale au diamétre nominal du taraud. © Excellente accessibilité,
particulierement adaptée pour les taraudages profonds.

Code | EAN |Profil| @| P |Norme|@ percage| L | | |Nb filets (14) CarréQTY|PCB|
150151100120025 3221912282682 M 1.20.25 ?I?ég 0,95 3255 2>85 2,10 1

150151100400070 3221912005205 4 0,7 359 330 4513 2>85 3,40

150151100450075 3221912028648 4.50.75 gg&l 3,75 5016 2>85 4,90

3
1501511001400303221912282699 M 1.4 0.3 gég 1,10 32 7 2>85 210 3 1
1501511002000403221912005168 M 2 0,4 ggg 160 36 9 2>85 210 3 1
1501511002300403221912284563 M 2.3 0.4 ggg 190 36 9 2>85 210 3 1
150151100250045 3221912005175 M 2.50,45 gg} 200 4010 2>85 2,10 3 1
1501511003000503221912005182 M 3 0,5 %’; 250 4011 2>85 270 3 1
1501511003500603221912005199 M 3.5 0,6 gg; 290 4513 2>85 3,00 3 1

M DIN 3

M 3

M 3

150151100500080 3221912005212 508 DI 420 5015 2>85 4,90
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150151100600100 3221912005229 1 DN 500 5016 2>85 4,90

6 352
150151100700100 3221912005236 7 1 D 500 5019 2>85 4,90 1
150151100800125 3221912005243 8125 DN 675 5622 2>85 4,90 1
150151100900125 3221912005250 9125 DN 775 6322 2>85 550 1
150151101000150 3221912005267 1015 O 850 7024 2>85 550 1

150151101100150 3221912005274 1115 D 950 7024 2>85 620

1501511012001753221912005281 121,75 gg; 1025 7529 2>85 7,00

DIN

1501511014002003221912005298 M 14 2 DN 1200 8030 2>85 9,00 1

150151101500200 3221912282736 15 2 DN 1300 8032 2>85 9,00 1

150151101600200 3221912005304 16 2 DN 1400 8032 2>85 9,00 1

150151101800250 3221912005311 1825 DN 1550 9540 2>85 11,00 1
DIN

150151102000250 3221912005328 20 25 359 17,50 95 40 2>85 12,00

150151102200250 3221912005335 22 2,5 gég 19,50 10040 2>8.5 14,50

DIN
24 3 35 21,00 11045 2>8.5 14,50

DIN
27 3 35o 24,00 11050 2>8.5 16,00

30 3,5 g}g 26,50 12556 2>85 18,00

150151102400300 3221912005342
150151102700300 3221912005359
150151103000350 3221912005366
150151103300350 3221912005373 33 3,5 gg; 26,50 12556 2>8.5 20,00
150151103600400 3221912005380 36 4 ?[,)g; 32,00 15063 2>8.5 22,00

150151103900400 3221912005397 39 4 gg; 35,00 15063 2>85 24,00

DIN

150151104200450 3221912005403 42 4,5 350 37,50 15063 2>8.5 24,00 1

150151104500450 3221912005410 45 4,5 ggg 37,560 16070 2>8.5 29,00 1

150151105200500 3221912005427 52 5 gggj 47,00 18075 2>8.5 32,00 1

150151105600550 3221912282743 56 5.5 gg} 50,50 20085 2>8.5 35,00 1
DIN

150151106000550 3221912282750 60 5.5 359 54,50 20085 2>8.5 35,00

64 6 oI 5800 22090 2>85 39,00

68 6 LNy 6200 22090 2>85 39,00

150151106400600 3221912282767
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150151106800600 3221912282774



