T TIVOLY 9531061 | Jeu de 2 tarauds main "a gauche" HSS -BSP G
-DIN 5157 - Profil étagé TECHNIC (Boite)

Tarauds main performants pour les aciers et les fontes grace a leur géométrie et
leur profil étagé.

B Taraudage des aciers standards
= Travail progressif

m Acier rapide
B Profil étagé
B Queue filante
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Caractéristiques

BEP % HSs mer DIN KS X2

5157 SET

Propriétés et bénéfices
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Acier rapide : Substrat HSS © Pour les usages généraux dans I'acier jusqu'a 950 N/mm2, les fontes et les aluminiums.

Profil étagé : © pour un enlévement de matiére progressif entre les différents tarauds. Grande sureté et précision de taraudage.
Queue filante : ou queue passante, la largeur de la queue est égale au diamétre nominal du taraud. © Excellente accessibilité,
particulierement adaptée pour les taraudages profonds.

Code | EAN | Profil| @ |P|Norme|@ percage| L | | |Nb filets (14)Carré QTY|PCB|
9531061001201403221912209672BSPG 0.5 14 SI%I&[)\l? 19,00 80 22 12,00 1 1
9531061001401903221912282484 BSPG 0.25 19 5D1|é\l7 11,80 70 20 9,00 1 1
953106100180280 3221912282477 BSPG 0.12528 5D1|gl7 8,80 63 18 550 1 1
9531061003401403221912282514 BSPG 0.75 14 52'!—:]7 2450 90 22 16,00 1 1
953106100380190 3221912282491 BSPG 0.37519 5D1|5N7 15,25 70 20 9,00 1 1
953106100580140 3221912282507 BSPG 0.625 14 5D1|£l3\l7 21,00 80 22 14,50 1 1

9531061100001103221910929206 BSPG 1 11 5D1Ié\l7 30,50 10025 20,00 1 1



