T TIVOLY 960MT21 | Taraud machine Flashcut HSS-PM - Revétu CrN
Plus - M MF - DIN371/376 - Forme B GUN - 6H - Denture
alternée

Taraud (acier fritté) haute performance, revétu CrN Plus. Particulierement adapté
aux taraudages débouchants des alliages non ferreux grace a sa denture
alternée et son revétement. Haut rendement.

m Spécial aluminium
® Made in Spain

m Acier fritté ASP

B Denture alternée

®m Entrée GUN

m Revétement CrN PLUS
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Propriétés et bénéfices

&= Acier fritté ASP : issus de la métallurgie des poudres, les ASP offrent une haute teneur en alliages extrémement homogéne, excellents
supports pour les revétements PVD. © Trés bonne résistance a la chaleur et a I'écaillage, ils prolongent la durée de vie des outils.

&= Denture alternée : sur le sommet du taraud, une dent sur deux est tronquée pour réduire le contact outil/matiére tout en maintenant le
guidage. © Permet une excellente répartition des efforts entre les dents, une coupe douce, un excellent état de surface en évitant le
collage du copeau.

4 Entrée gun : Légére déviation a I'entrée de I'outil qui permet d'évacuer les copeaux vers I'avant. Pour trous débouchants. © Permet le
dégagement vers |'avant du copeau pour un taraudage facilité et précis des trous débouchants.

=% Revétement CrN PLUS : Dureté 1750HV, coef de frottement 0,5, tenue & chaud 700°C. © Haute résistance a la chaleur. Coefficient de

()]

frottement réduit.
Dercage QTY‘ PCB‘

M & DIN
960MT21003000503221912066732 \yf 3 -5 371374376 2°0 5610 4-5 2,70 1 1
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M & DIN
960MT21004000703221912066749 /& 4 0.7 g7427issc 3,30 6312 4-5 340 1 1
M & DIN
960MT2100500080 3221912066756 1= 5 0.8 574374376 420 7012 4-5 490 1 1

960MT21006001003221912066770 Mi& 6 1 o DM 500 8015 45 490 1 1
960MT21008001253221912066787 Mi& 81.25 5o DM« 675 9018 45 620 1 1
960MT21010001503221912066794 Mh& 10 1.5 5, DM« 850 10022 45 800 1 1
960MT21012001753221912066800 Wh& 121.75 5o, DW.-c 1025 11022 45 700 1 1
960MT21014002003221912066831 Mi& 14 2 o DN 1200 11025 45 900 1 1

M & DIN
960MT21016002003221912066848 \y¢ 16 2 37437437 14,00 11028 4-5 9,00 1 1



