T TIVOLY 9613011 | Taraud machine HSSE - BSW - DIN 376 - Forme
C - 6H TECHNIC (Packaging unitaire)

Application : trou débouchant/trou borgne dans les aciers jusqu'a 700 N/mm2.
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B Acier rapide 5% Cobalt

Machines Applications
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Caractéristiques

Hss DIN CYL+[]

BSW 6H E5 ™ 376 &

Propriétés et bénéfices

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mmz.

Code | EAN IProfil @ | P|Norme|@ pergage| L | | |Nb filets (14) CarréQTY|PCB|
9613011001201603221912361387 BSF BSF1/2 16 SD%‘ 10,50 11025 23 7,00 1 1

961301100140260 3221912361394 BSF BSF1/4 26 5’}"6‘ 510 8016 23 340 1 1

961301100380200 BSF BSF3/820 o0 790 9018 2>3 7,00 1 1
961301100716180 BSF BSF7/1618 5)% 925 10022 253 620 1 1
961301100916160 BSF BSF9/1616 S0 1270 11025 2>3 900 1 1

9613011100001003221912361400 BSF BSF1" 10 3D;l%l 22,50 16036 2>3 16,00 1 1



