T TIVOLY 9623011 | Taraud machine Standard HSS-E5 (cobalt 5%)
-UNC -DIN 374/376 -Droit -2B -Queue passante

Taraud entrée droite pour les métaux a copeaux courts. Queue filante.

—— e T
T -'nr-ﬁi- HI.-Hl'll'{ l-l=l*1._1{

m Spécial aciers résistants, inox et fontes

B Acier rapide 5% Cobalt

Machines Applications
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Caractéristiques
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Propriétés et bénéfices

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

Code EAN |Profi|| ) |P| Norme| perc;age| L | || Nb(lfj')ets |Carré|QTY|PCB‘

962301100716200 8420609342578 UNF 7/16" 20 SDyG\SI 9,90 10022 2-3 6,20 1 1

962301100120200 8420609342455 UNF 1/2" 20 ?I?y\el 11,60 11025 2-3 7,00 1 1
9623011009161808420609342615 UNF 9/16" 18 SD%%I 12,00 11025 2-3 9,00 1 1
962301100340160 8420609342493 UNF 3/4" 16 3Dy(\31 17,560 12532 2-3 11,00 1 1

962301100120130 UNF 172" 13 DN 1075 11025 253 700 1 1
962301100140280 UNF 1/4"28 DN 550 8016 253 550 1 1
962301100340100 UNF 3/4" 10 DN 1650 12532 253 11,00 1 1
9623011005162403221912361486 UNF 5/16'24 51N 690 9018 2>83 490 1 1
962301100780140 UNF 7/8" 14 DN 2050 14032 253 1450 1 1
962301100916120 UNForte"12 DN 1225 11025 253 900 1 1

962301100380240 UNF 3/8" 24 DN 850 9018 253 550 1 1



