T TIVOLY 962PT21 | Taraud machine HSSE - Revétu TiCN - UNC-UNF
- DIN 371/374/376 - 6H

Application : Trou débouchant < 3xd dans les aciers, les aciers inoxydables, les
fontes et les alliages non ferreux

m Spécial aciers résistants, inox et fontes
m Spécial multi applications

= Taraudage précis

® Made in Spain

® Acier rapide 5% Cobalt
®m Revétement TiCN

Machines Applications
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Propriétés et bénéfices

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mmz2.
== Revétement TiCN : épaisseur 2/4um, dureté 3500HV, coef de frottement 0,15, tenue a chaud 400°C. Réduit les phénoménes d'abrasion et

de grippage. © Forte ténacité tout en conservant une dureté trés élevée. Coefficient de frottement réduit. Durée de vie de I'outil
augmentée.

Code | EAN |Profil @ | P|Norme|@ pergage| L | | |Nb filets (14) Carré|QTY|PCB|
962PT21000044003221912373854 UNC N°4 40 DI 230 5611 45 270 1 1

962PT21000054003221912373861 UNC N°5 40 0N 260 5611 4>5 2,70 1 1

962PT2100006320 3221912373878 UNC N°6 32 SDw 2,85 56 11 4>5 3,00 1 1

962PT2100008320 3221912373885 UNC N°8 32 QE’J;I;I 3,560 6312 4>5 340 1 1

962PT21000102403221912373892 UNC N°10 24 SD%I;J 3,90 7014 4>5 4,90 1 1

962PT21000122403221912373908 UNC N°12 24 SD%I;I 4,50 80 14 4>5 4,90 1 1
962PT21001201303221912373953 UNC 1/2" 13 gy\é 10,75 11025 4>5 7,00 1 1
962PT21001402003221912373915 UNC 1/4" 20 SD%I;I 520 80 16 4>5 4,90 1 1
962PT21003401003221912373984 UNC 3/4" 10 g}% 16,60 12532 4>5 11,00 1 1
962PT21003801603221912373939 UNC 3/8" 16 SD;';I 8,00 90 18 4>5 550 1 1

962PT21005161803221912373922 UNC 5/16" 18 gy;‘ 6,60 90 18 4>5 6,20 1 1
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962PT21005801103221912373977 UNC 5/8" 11 gyg 13,50 11028 4>5 900 1 1

962PT21007161403221912373946 UNC 7/16" 14 3'?% 9,40 10022 4>5 6,20 1 1
962PT21007800903221912373991 UNC 7/8" 9 SD%I%I 19,60 14032 4>5 14,50 1 1
962PT21009161203221912373960 UNC 9/16" 12 SD%%] 12,26 11025 4>5 9,00 1 1
962PT21100000803221912374004 UNC 1" 8 gyg 22,25 16036 4>5 16,00 1 1
962PT21000044803221912376138 UNF N°4 48 ?[’)y;j 2,40 56 11 4>5 2,70 1 1

962PT21000054403221912376145 UNF N°5 44 3Dy;| 2,75 56 11 4>5 2,70 1 1
DIN

962PT21000064003221912376152 UNF N°6 40 SN 300 5611 4>5 3,00 1 1
962PT21000083603221912376169 UNF N°8 36 S0\ 350 6312 4>5 340 1 1
962PT21000103203221912376176 UNF N°1032 DN 410 7014 4>5 490 1 1
962PT21000122803221912376183 UNF N°1228 DN 465 8017 4>5 490 1 1
962PT21001202003221912376237 UNF 1/2" 20 DN 11,50 11025 4>5 9,00 1 1
962PT21001402803221912376190 UNF 1/4" 28 DI 550 8016 45 550 1 1

962PT21003401603221912376268 UNF 3/4" 16 3'?% 17,560 12532 4>5 11,00 1 1

962PT21003802403221912376213 UNF 3/8" 24 SD%I;I 8,50 10018 4>5 7,00 1 1
962PT21005162403221912376206 UNF 5/16" 24 SD%I;J 6,90 90 18 4>5 6,20 1 1
962PT21005801803221912376251 UNF 5/8" 18 gy%l 14,50 11025 4>5 9,00 1 1
962PT21007162003221912376220 UNF 7/16" 20 ([3)%’(\31 9,90 10022 4>5 7,00 1 1
962PT21007801403221912376275 UNF 7/8" 14 3D;§ 20,50 12532 4>5 14,50 1 1

962PT21009161803221912376244 UNF 9/16" 18 SD%E 12,90 11025 4>5 9,00 1 1

962PT21100001203221912376282 UNF 1" 12 g;g 23,25 14032 4>5 16,00 1 1



