T TIVOLY 963PT21 | Taraud machine HSSE - Revétu TiCN - BSP-G -
DIN 5156

Application : Trou débouchant < 3x@ dans les aciers, les aciers inoxydables, la
fonte et les alliages non ferreux.

m Spécial aciers résistants, inox et fontes
m Spécial multi applications

= Taraudage précis

® Made in Spain

® Acier rapide 5% Cobalt
®m Revétement TiCN

Caractéristiques

BSP  roav HSs [N eviD

B DIN
GUN GUN E5 mr- 56 \§

Propriétés et bénéfices

= Acier rapide 5% Cobalt : Substrat HSS enrichi de 5% de Cobalt. Meilleure tenue a la chaleur (ténacité, acuité de coupe). © Pour les
usages généraux dans les métaux jusqu'a 1200 N/mm?2.

#= Revétement TiCN : épaisseur 2/4um, dureté 3500HV, coef de frottement 0,15, tenue a chaud 400°C. Réduit les phénoménes d'abrasion et
de grippage. © Forte ténacité tout en conservant une dureté trés élevée. Coefficient de frottement réduit. Durée de vie de I'outil
augmentée.

Code EAN |Profi|| (%) |p| Norme | L | | | Nb filets

(14) |Carré

| ercage
963PT21001401903221912376312 BSPG 1/4" 19 5D1|£'3\16 p1 1?8(9) 10022 4>5 9,00 1 1
963PT2100180280 3221912376305 BSPG 1/8" 28 5[‘1%\]6 8,80 9018 4>5 550 1 1
963PT2100380190 3221912376329 BSPG 3/8" 19 5D1|é\16 15,25 10025 4>5 9,00 1 1
963PT21001201403221912376558 BSPG 1/2" 14 52'5’;\15 19,00 12525 4>5 12,00 1 1
963PT21003401403221912376572 BSPG 3/4" 14 DIN 24,50 14028 4>5 16,00 1 1

5156

963PT21005801403221912376565 BSPG 5/8" 14 5D1Ii'[>\16 21,00 12525 4>5 14,50 1 1

963PT21100001103221912376664 BSPG 1" 11 5D1Ié\16 30,75 16036 4>5 20,00 1 1




